
Levafix® Deep Red CA

A new dimension especially for Deep Red, Burgundy and 
Brown shades within the high performance segment



Levafix Deep Red CA: The first choice for performance driven 
Deep Red, Brown and Burgundy shades

Minimum two sidedness on emerized fabric

Unique build-up behaviour and very high tinctorial strength

High degree of fixation and outstanding wash-off behaviour 

Meets modern fastness requirements

Homogeneous built up in a trichromat

Levafix Deep Red CA: Technical properties

1% 2% 4%

X    Exhaust dyeing process  X    Pad-dry-pad-steam process  X    Eontrol® process 

X    PES/CEL reverse process  X    Pad-dry-steam process  X    Pad-dry-thermofix process 

X    Cold pad-batch process  X    Pad-steam process  (X)   TTN process 
 

 
 
Neutral substantivity  medium    Glauber's salt  Common salt 
Reactivity  high    50 g/l  80 g/l  50 g/l  80 g/l 
Fixation value  > 80%    15  15  15  15 
 

 

Solubility under dyeing conditions

Standard depth  1/3  1/1  2/1 
Light fastness ISO 105-B02  4 – 5  4 – 5  5 

 

 
Standard depth 1/1  F  CTA  CA  CO  PA 6.6  PES  PAN  CV  WO 
Home laundry / washing 50 °C / 
ISO 105-C06-B2S 

4 – 5    4 – 5  4 – 5  4 – 5  4 – 5  4 – 5    4 – 5 

Home laundry / washing 60 °C / 
ISO 105-C06-C2S 

4 – 5  4 – 5    4 – 5  4 – 5  4 – 5  4 – 5  4 – 5   

Home laundry / washing 60 °C, 5x /  
ISO 105-C06-C2S 

4 – 5  4 – 5    4 – 5  4 – 5  4 – 5  4 – 5  4 – 5   

Washing 50 °C / 120 °F 
AATCC TM 61-2A 

4 – 5    4 – 5  4 – 5  4 – 5  4 – 5  4 – 5    4 – 5 

Perspiration alkaline / M&S C7  4 – 5    4 – 5  4 – 5  4 – 5  4 – 5  4 – 5    5 
 

 
Standard depth 1/1  F  CO  WO 
Water fastness, severe / ISO 105-E01  4 – 5  4 – 5  4 – 5 

Perspiration fastness, alkaline /  
ISO 105-E04 

4 – 5  4 – 5  4 – 5 

Perspiration fastness, acid / ISO 105-E04  4 – 5  4 – 5  4 – 5 

Perspiration light fastness, alkaline / 
In-house test 

4 – 5     

Perspiration light fastness, alkaline / 
Nike test 

4 – 5     

Fastness to chlorinated water 
(20 mg/l active chlorine) ISO 105-E03 

4 – 5     

Hot pressing, dry immediate / 4 h 
ISO 105-X11-T 

2 – 3 / 4 – 5     

Hot pressing, wet immediate / 4 h 
ISO 105-X11-N 

3 – 4 / 4 – 5  5   

Rubbing dry/wet / ISO 105-X12    4 – 5 / 3 – 4   

Nitrogen oxides, 1x/3x / ISO 105-G01  4 – 5 / 4 – 5     

Dry-cleaning (perchloroethylene) 
ISO 105-D01 

4 – 5 / 4 – 5     
 

 
 

Solubility (g/l)  Liquor stability (min)  Fixation time (h) 
Method  without 

urea 
100 g/l urea  20 °C  25 °C  30 °C  merc. CO  CO  CV 

Silicate 50 / Caustic soda  80  80  60  45  30  8  8  8 

Soda ash / Caustic soda  80  80  20  15  10  12  12  12 
 

 

Fastness properties (bleached, mercerised woven cotton fabric)

CPB Levafix CA methods

Muster

Recipe: 
Levafix Amber CA  %  0.640 
Levafix Deep Red CA  %  1.280 
Levafix Blue CA  %  1.320 
NaCl  g/l  60.000 
Soda ash  g/l  15.000 
Liquor ratio    1:10 
Fixation time  min  60 
Process  60 °C  Isothermal 
 

Parameters: 
1  Standard         
2  Overfill  + 10%  9  Soda ash  + 10% 
3  Underfill  - 10%  10  Time  - 15 min 
4  Overfill  + 20%  11  Time  + 15 min 
5  Underfill  - 20%  12  Temperature  - 5 °C 
6  Salt  - 10%  13  Temperature  + 5 °C 
7  Salt  + 10%  14  Liquor ratio  - 30% 
8  Soda ash  - 10%  15  Liquor ratio  + 30% 
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